WALZEN

L ose Papierrander und

Omega-Falte

Eine ungewohnliche Losung

Papierbahnen werden angefeuchtet, beschichtet,
getrocknet, kalandriert oder umgewickelt. Wahrend
all dieser Arbeitsschritte ist das Papier verschiedenen
physikalischen, mechanischen und thermischen
Belastungen ausgesetzt. Unter diesem Aspekt konnen
sich Falten bilden.
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Iwei auf einen Streich:

Ldsung fiir lose
Rénder und Omega-Falte

Eine Falte kann beispielsweise entstehen durch unterschiedliche
Bahnziige, verschiedene Feuchtigkeitsprofile oder eine falsche
Walzeneinstellung. Fiir solche Fille gibt es Breitstreckwalzen,
die die Falten ,ausgleichen” sollen. Neben der gebogenen Walze,
auch als Bananen-Walze genannt, ist das System von Liiraflex
mit seinen flexiblen Lamellen bekannt. Liraflex hat eine neue
Losung fiir das Problem der losen Rdnder und fiir eine Omega-
Falte entwickelt. Das Problem der losen Rander tritt in der Regel
nach dem Beschichtungsvorgang auf. Dabei kann der Strich
schmaler als die Papierbahn sein, wodurch unterschiedliche Ma-
terialdicken und Feuchtigkeitsgehalte entstehen. In der Mitte
der Bahn herrschen hohere Bahnziige als an den Randern.
Beispiel 1 — In der Streichmaschine einer deutschen Papierfab-
rik gab es das Problem von losen Rdndern vor der Aufwicklung.
Hier werden leichte Grammaturen ab 38 g/m? beschichtet. Lange
Strecken zwischen den Umlenkwalzen verstarkten die Falten-
bildung. Hier wurde die neue Losung erfolgreich implementiert.
Die Walze hat einen Umschlingungswinkel von 90°, und das
Papier lauft nach der Walze zur Aufwicklung.

Beispiel 2 — Eine Omega-Falte beeinflusste die Produktion einer
stiddeutschen Kartonfabrik. Eine Omega-Falte ist eine Falte, die
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sich in der Mitte des Papiers bildet, die Bahn zusammendriickt,
nach oben wolbt und eine Omega-Form annimmt. Die Schwie-
rigkeit bei solch einer Falte ist, dass das Papier einen langen Weg
hat, um sich wieder zu strecken. Das Problem trat nach einem
Schwebetrockner auf. Bei leichteren Grammaturen von 250 g/m*
wolbte sich die Bahn so stark, dass die Falten im Papier sich nach
der ersten Umlenkwalze fixierten. Auch hier konnte die neue
Breitstreckwalze die Papierfithrung so beeinflussen, dass keine
Falten mehr entstanden. In diesem Fall betrug der Umschlin-
gungswinkel der Bahn um die Rolle etwa 100°.
Beispiel 3 — In Diemelstadt bei Sprick Papier war eine

[=—} starke Wellenbildung in der Mitte der Bahn zu beobach-

ten. Das Papier war an dieser Stelle einseitig mit einer

klebrigen Schicht beschichtet. Sprick Papier stellt braunes
Verpackungspapier in sehr leichten bis schweren Grammatu-
ren her. Nach dem Trocknen zeigte die Bahn unterschiedliche
Zugspannungen und lose Rander. Aufgrund der klebrigen Be-
schichtung rutschte die Bahn auf der Oberfliche der Walze
schwer, sodass sich das Papier nicht strecken konnte. In diesem
Fall war eine starke Streckwirkung erforderlich, um die Falten
zu beseitigen.

Eine besondere Ldsung

Solche anspruchsvollen Fille fithrten uns zu einer ungewohn-
lichen Losung. Die Ausfithrung AV wird zwar seit Jahren in der
Folien- und Convertingindustrie erfolgreich eingesetzt, jedoch
war dies in der Papierbranche das erste Mal.

Das Design der Walze ist sehr ungewdhnlich und erforderte viel
Uberzeugungsarbeit bei den Kunden. Die Ausfithrung AV zeich-
net sich durch ihre konkave Form in Kombination mit den hin-
terschnittenen Liiraflex-Lamellen aus. Das ist das Gegenteil einer
gebogenen Walze. Der Grund ist ziemlich einfach: Ein Material
versucht immer den hochsten Punkt zu erreichen. Wenn es zwei
Punkte gibt, versucht das Papier beide zu erreichen. Da sich die
Punkte am Rand der Walze befinden, streckt sich die Bahn von
der Mitte nach auflen. Zusétzlich ist das Profil ebenfalls mit ei-
nem besonderen Design geschnitten.

Es ist so gestaltet, so dass die Lamellen an beiden Rdndern eine
hohere Auslenkung haben, um das Papier verstarkt nach aufien
zu strecken.

Fazit

Zusammenfassend kann gesagt werden, dass lose Rdnder und
Omega-Falten durch die Kombination der Liiraflex-Lamellen, das
entsprechende Design des Profils und den konkaven Schliff der
Walzenoberflache sauber ausgestreckt werden, so dass das Papier

faltenfrei verarbeitet werden kann. www.lueraflex.de
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